
竹纤维家纺面料的防缩防皱整理

葛忠平1,欧卫国1,王月华1,徐山青2,王春梅2,*

(1.南通金仕达超微阻燃材料有限公司,江苏 南通226009;

2.南通大学 纺织服装学院,江苏 南通226019)

摘 要:采用无甲醛树脂ArkofixNZF对竹纤维家纺面料进行防缩防皱整理,探讨了树脂用量、催化剂用量、pH值、

焙烘温度及时间对竹纤维家纺面料性能的影响。在单因素试验的基础上,通过正交试验方法优化了整理工艺。结果表

明,最佳整理工艺为树脂 ArkofixNZF165g/L,六水合氯化镁12g/L,整理液pH值4.0,焙烘温度140℃,焙烘时间2
min。整理后织物的折皱回复角提高了97°,缩水率降至3%以下。

关键词:竹纤维;无甲醛树脂;防缩防皱整理

中图分类号:TS195.5       文献标识码:A 文章编号:1673-0356(2017)09-0026-04

收稿日期:2017-07-14
基金项目:南通市前沿与关键技术创新-工业创新科技项目(GY22015026)
作者简介:葛忠平(1972-),男,江苏南通人,工程师,生产部长,主要从事印

染生产管理。
*通信作者:王春梅(1967-),博士,教授,E-mail:w.cmei@ntu.edu.cn。

  竹纤维面料吸湿和透气性能优良[1-2],但其湿强

低、易皱、易起毛起球、手感差,首次洗涤缩水率超过

10%,这些因素严重影响了其服用性能[3]。人们通过

一些后整理剂来改善竹纤维的服用性能,推动了竹纤

维织物的发展和推广[4]。近年来,竹纤维家纺面料越

来越受到人们的欢迎,为了改善其防缩防皱性能,本文

选用无甲醛树脂整理剂对其进行整理,并优化了整理

工艺。

1 试验部分

1.1 材料、药品和仪器

试验材料:竹纤维云缎染色面料(淡黄色),规格:

9.75tex×9.75tex,681根/10cm×492根/10cm。
药品:无甲醛树脂 ArkofixNZF(工业级,南通海

汇科技发展有限公司),渗透剂JFC、柔软剂618N(工
业级,南通日成纺织助剂厂),氯化镁、柠檬酸(分析纯,
汕头市西陇化工厂有限公司)

仪器:EL303型电子天平[梅特勒-托利多仪器

(上海)有限公司];PHS-3C精密pH计(上海仪电科学

仪器股份有限公司);PB1型橫式压染机、R-3型自动

定型烘干机(厦门瑞比精密机械有限公司);YG(B)

541E型智能式织物折皱弹性仪、WSB-3A型智能数字

白度计(温州大荣纺织仪器有限公司);YG065H/PC
电子织物强力仪(莱州市电子仪器有限公司)。

1.2 树脂整理工艺

(1)工艺处方

无甲醛树脂/g·L-1     120~200
MgCl2·6H2O/g·L-1  15
pH值 4.0左右

柔软剂618N/g·L-1  20
渗透剂JFC/g·L-1  5
(2)工艺流程

织物的准备→配置整理液→二浸二轧(轧余率

80%)→预烘(100℃,2min)→焙烘(130~170℃,1~
5min)→放置24h→性能测试

1.3 测试方法

1.3.1 撕破强力

参照GB/T3917.2-2009《纺织品 织物撕破性能

第二部 分:裤 形 试 样(单 缝)撕 破 强 力 的 测 定》,在

YG065H/PC电子织物强力仪上进行测试。每种试样

经向测3块,取平均值。

1.3.2 白度

参照GB/T17644-2008《纺织纤维白度色度试验

方法》,在 WSB-3A智能数字白度计上测试。每块布样

测试4次,取平均值。

1.3.3 折皱回复角

参照GB/T3819-1997《纺织品 织物折痕回复性

的测试回复角法》,在YG(B)541E型智能式织物折皱

弹性仪上进行测试。每种试验经向、纬向各测5块,取
平均值。经向、纬向平均值的和即为测试布样的折皱

回复角。

1.3.4 织物缩水率

参照GB/T8629-2001《纺织品 实验用家庭洗涤和
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干燥程序》测定。按下式(1)、(2)计算水洗尺寸变化率:
经向水洗尺寸变化率(%)=[(水洗后长度-水洗

前长度)/水洗前长度]×100 (1)
纬向水洗尺寸变化率(%)=[(水洗后宽度-水洗

前宽度)/水洗前宽度]×100 (2)

2 结果和分析

2.1 无甲醛树脂用量

固定催化剂用量为15g/L,pH 为4.0,焙烘温度

为140℃,时间为4min,改变树脂用量,测定不同用量

树脂整理后织物的性能,如表1所示。
表1 树脂用量对织物性能的影响

树脂用量
/g·L-1

白 度/%
撕破强力
/N

折皱回复角
/(°)

0 60.2 24.58 146.21
120 60.1 24.10 181.95
140 59.8 23.80 208.40
160 60.2 23.88 218.72
180 60.0 23.85 216.21
200 59.2 23.25 216.32

  由表1可知,整理液中无甲醛树脂的用量对织物

的防皱性能有较大影响,而对白度和撕破强力影响不

大。在浓度由低到高增加时,防皱性能会逐渐增强。
这是因为随着树脂用量的增加,树脂与织物的交联程

度提高,故防皱性能提高。当树脂浓度超过160g/L
后,织物的折皱回复角基本不变。这说明在该用量下,
树脂与布样的交联达到最大,继续增加树脂用量,织物

的防皱性能也不会再有明显的提高。因此,树脂用量

选择160g/L。

2.2 催化剂用量

树脂要在酸性和催化剂的条件下才能与织物进行

反应。固定树脂浓度为160g/L时,pH 为4.0,焙烘

温度为140℃,焙烘时间为4min,改变催化剂氯化镁

用量,测定催化剂用量对织物性能的影响,如表2所

示。
表2 催化剂用量对织物性能的影响

树脂用量
/g·L-1

白 度/%
撕破强力
/N

折皱回复角
/(°)

5 60.2 23.68 206.71
10 60.2 23.80 207.72
15 60.2 23.80 219.71
20 57.9 22.66 213.05
25 57.0 22.25 204.75

  由表2可知,随着催化剂用量的增加,树脂的交联

程度提高,织物的折皱回复角提高,但在催化剂用量超

过15g/L后,织物的白度、强力和折皱回复角有下降

的趋势,这是因为在高温焙烘下,过量的催化剂促进了

树脂交联副反应的进行,引起了织物的泛黄。催化剂

氯化镁是一种释酸剂,在整理液中,镁离子会不断结合

氢氧根离子,从而使整理液的酸性有不断加强的趋势,
而在焙烘过程中,随着水分蒸发,纤维上整理液的酸度

不断增加,导致了纤维素大分子的水解,损伤了织物的

强力。因此,催化剂的用量选择为15g/L。

2.3 pH值

试验中用柠檬酸溶液调节整理液的pH 值,固定

树脂用量160g/L,催化剂用量15g/L,焙烘温度为

140℃,时间为4min,改变整理液的pH值,测得不同

pH值对织物的性能影响,如表3所示。
表3 pH值对织物性能的影响

pH值 白 度/% 撕破强力/N 折皱回复角/(°)

3.0 59.1 20.45 186.04
3.5 59.8 21.88 185.52
4.0 60.0 23.75 220.57
4.5 60.1 23.77 210.23
5.0 60.8 23.96 205.33

  由表3可知,随着pH值的增加,织物的白度和撕

破强力提高,而折皱回复角是先增大后减小。因为酸

性过强,会引起织物的损伤,因此,pH 值的选择为

4.0。

2.4 焙烘温度

固定树脂用量160g/L,催化剂用量15g/L,整理

液pH值4.0,焙烘时间4min不变,改变焙烘温度,测
得整理织物的性能如表4所示。

表4 烘温度对织物性能的影响

焙烘温度/℃ 白 度/% 撕破强力/N 折皱回复角/(°)

130 59.9 23.97 213.16
140 59.6 23.74 223.92
150 59.2 22.08 225.41
160 59.2 20.03 225.60
170 58.7 19.73 224.87

  由表4可知,随着焙烘温度的提高,整理织物的折皱

回复角逐渐提高,而织物的白度和撕破强力呈下降趋势。
这是因为随着温度的升高,树脂在织物上的交联程度也在

不断提高,但温度过高,织物的表面会发生泛黄,白度和强

力下降。因此,焙烘温度选择为140℃。

2.5 焙烘时间

其他条件不变,改变焙烘时间,测得整理织物的性

能如表5所示。
由表5可知,随着焙烘时间的增加,整理织物的折
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皱回复角先逐渐提高后基本不变,而织物的白度和撕

破强力呈下降趋势。这是因为随着焙烘时间的延长,
树脂在织物上交联程度提高,因此织物的防皱性能会

随着焙烘时间的增加而增加,但焙烘时间超过2min
后,织物的折皱回复角随着时间的增加变化不是很明

显,而白度和强力下降。因此,焙烘时间选择2min。
表5 焙烘时间对织物性能的影响

焙烘时间/min 白 度/% 撕破强力/N 折皱回复角/(°)

1 60.6 24.19 214.92
2 59.5 23.94 226.07
3 59.4 23.59 226.01
4 59.4 23.19 226.83
5 58.8 21.50 212.93

2.6 正交试验

从单因素的试验中初步得到较优的工艺,在此基

础上进行4因素3水平正交试验,进一步优化整理工

艺。固定焙烘时间2min,正交试验的方案和结果如表

6所示。
从表6可以看出,整理织物的白度变化不大,撕破

强力与未整理布样相比提高较多,且数值稳定,就折皱

回复角的测试结果进行分析,结果如见7。
从表7可以看出,在对竹纤维面料树脂整理时,各

因素对折皱回复角的影响由大到小顺序为:树脂用量

>催化剂用量>pH值>焙烘温度。根据表7的计算

值,得出最佳整理工艺:无甲醛树脂用量165g/L,催化

剂用量12g/L,pH值4.0,焙烘温度140℃,焙烘时间

为2min。
按所得到的最佳工艺整理织物与未整理布样进行

比较,试验结果如表8所示。由表8可知,整理前后织

物的白度变化不大,折皱回复角和撕破强力明显提高,
缩水率减小。

表6 无甲醛树脂的正交试验方案及结果

序 号
树脂用量
/g·L-1

催化剂用量
/g·L-1 pH值

焙烘温度
/℃

白 度
/%

撕破强力
/N

折皱回复角
/(°)

1 155 12 3.5 135 59.2 22.51 219.82
2 155 15 4.0 140 59.2 22.53 221.11
3 155 18 4.5 145 59.3 22.73 215.07
4 160 12 4.0 145 59.1 22.75 222.93
5 160 15 4.5 135 59.1 22.60 217.55
6 160 18 3.5 140 59.2 21.99 219.15
7 165 12 4.5 140 59.2 23.27 223.53
8 165 15 3.5 145 59.3 23.24 222.44
9 165 18 4.0 135 59.2 21.23 221.98

 注:未整理织物白度60.2%,撕破强力8.58N,折皱回复角126.29°。

表7 折皱回复角指标的结果分析

因 素 树脂用量/g·L-1 催化剂用量/g·L-1 pH值 焙烘温度/℃

K1 218.67 222.09 220.47 219.78
K2 219.88 220.37 222.01 221.26
K3 222.65 218.73 218.72 220.15
r 3.98 3.36 3.29 1.48

表8 无甲醛树脂整理工艺比较

试 样 白 度/% 撕破强力/N 折皱回复角/(°)
经向水洗尺寸
变化率/%

纬向水洗尺寸
变化率/%

整理织物 59.9 23.72 223.31 -2.92 -2.75
未整理织物 60.2 8.58 126.29 -6.50 -6.25

3 结论

以无甲醛树脂ArkofixNZF为整理剂对竹纤维家

纺面料进行防缩防皱整理,最佳整理工艺为:无甲醛树

脂用量165g/L,催化剂氯化镁用量12g/L,柔软剂20

g/L,渗透剂JFC5g/L,用柠檬酸调节整理液pH值为

4.0,二浸二轧(轧余率80%),100℃预烘2min,140
℃焙烘2min。整理后竹纤维面料的折皱回复角提高

了97°,缩水率降至3%以下,白度变化不大,撕破强力

提高。
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Anti-ShrinkandAnti-WrinkleFinishingofBambooHomeTextileFabric
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  Abstract:Anti-shrinkandanti-wrinklefinishingofbamboohometextilefabricwascarriedoutwithformaldehyde-freeresinArko-
fixNZF.Theinfluencesofdosageofresinfinishingagentandcatalyst,pHvalue,curingtimeandtemperatureontheperformancesof
bamboohometextilefabricwerediscussed.Onthebasisofsinglefactortest,thefinishingprocesswasoptimizedbyorthogonaltest
method.TheresultsshowedthattheoptimumfinishingprocesswasArkofixNZFresin165g/L,MgCl2·6H2O12g/L,pHvalue
4.0,curingat140℃for2min.Thecreaserecoveryangleoffinishedfabricincreasedby97°andthewashingshrinkagedecreasedto
below3%.
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