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  牛仔文化虽然在美国和欧洲国家已经风行很多

年,但牛仔服装依然是年轻人青睐的一种选择。牛仔

服给人一种牢固、粗犷且精神抖擞的感觉,工作与休闲

均适宜。随着经济全球化的发展,牛仔服装在世界贸

易中的地位依然会经久不衰。

1 牛仔布生产流程

牛仔布的一般生产流程:纺纱→络筒→整经→靛

蓝染色和上浆→上机织造→烧毛→上浆→拉斜(整纬)

→防缩整理→烘干定型→成品。
经纱准备:牛仔布的经纱准备包括纱线定捻、络

筒、整经、经纱靛蓝染色和上浆、穿经等工序。
纱线定捻:在牛仔布生产中,对经纬纱,尤其是用

捻度较大的经纬纱时,要进行给湿与加热,以稳定其捻

度。定捻的目的是为了整经、染浆工序的顺利进行和

减少织造时的脱纬、纬缩及起圈等现象,提高织物质

量。用增加张力、给湿、加热等方法稳定纱线捻度,合
理回潮率为8%~9%。

牛仔布后整理的工序很多,主要有烧毛、整纬、防
缩等工序[1]。

2 牛仔服的缝制

牛仔服的缝制操作并不是从选料或裁剪开始,收
到原样品先要制定一个详细的计划,首先要分析款样

以及订单操作中的注意点,确认尺码,整理各颜色主辅

料的使用。

3 牛仔服包装生产流程

在前期的准备流程以及缝制完成之后,水洗处理

是牛仔服制作中不可或缺的工序。经过水洗处理后,
牛仔服进入到包装车间。通过质检的产品,要测量牛

仔服腰围和下裆尺寸,经二次整烫,装上吊牌、腰牌和

后袋吊牌,把牛仔服装装进塑料袋,放入硬纸盒,等待

最终验货。
服装的包装可分挂装和箱装2种,箱装一般又有

内包装和外包装之分。内包装指一件或数件服装入一

胶袋,服装的款号、尺码应与胶袋上标明的一致,包装

要求平整美观,
一些特别款式的服装在包装时要进行特别处理。
包装形式一般有混色混码、独色独码、独色混码、

混色独码4种。
好的出厂产品不仅靠硬件设备的支撑,最主要的

还是依靠有一套良好的管理体系,这样才能使所有的

工序有条不紊地进行,提高企业的经济效益。

4 牛仔服质量检验

牛仔服的内在质量,主要是由面料质量、版型设

计、车工质量、洗水质量、辅料质量等几个方面组成的。
一条牛仔服是否高档,除了做工精致和版型设计要好

以外,面料和洗水的档次几乎决定了整件服装的档次。

RedPepper的牛仔服就经得起这样的检验,它由日韩

设计师共同打造,原产地为韩国,每条牛仔服都是纯手

工精工细造。好的适合自己的版型,应该是穿上后,贴
身舒服,没有勒的感觉,女孩子臀部和腿部曲线能体现

完美,没有不协调的松垮现象。选购时版型和尺码合

身后,就看面料质地和洗水质量及车工质量,再检查拉

链等辅料质量,并综合价格因素。
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4.1 车工质量检验

锁边线、车线质量容易看出来。在拉链处,各类线比

较多,可看出车工是否精致,还要注意检查缝线的质量。

4.2 洗水质量检验

决定牛仔服档次的主要因素是洗水质量,通常高

档的牛仔服,洗水会做的相对复杂,手工较多,而且设

计较有特色。

4.3 牛仔服的颜色

以前牛仔服的组织和颜色都很单一,现在牛仔面

料已经时装化了,在色彩上丰富多了,但基本上还是以

靛蓝和蓝黑为主。主要原因是蓝色洗水后的效果最让

大众喜欢,而且经得住时间的考验,那些杂色牛仔服曾

经也有段时间风行过,但都像一阵风一样吹过去了,所
以对大部分消费者来说,对牛仔服在颜色方面作太多

挑剔,就有点小题大做了。靛蓝是非坚固色,有越洗越

漂亮的效果,所以它也是牛仔服永恒的美丽色。

4.4 牛仔面料的厚度检验

布重与纱支和织物经纬密度有关,纱越粗密度越

大布越厚,其重量也越重。一般可分为轻型、中型和重

型3类。轻型布重为200~340g/m2,中型340~450
g/m2,重型450g/m2 以上[2]。

5 结语

牛仔服在生产缝制中一般采用流水作业,整个制

作流程包括款式、规格及生产工艺的设计,还包括验

料、排料、铺料、裁剪、缝制、水洗、熨烫、烘干和整形等

多种生产工艺。为确保牛仔服产品质量的稳定性,在
制作过程中,需要制定一系列工序并加以控制。
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  Abstract:Theproductionprocessofdenim,sewingprocess,thebasicprocessflow,packagingprocess,qualityinspectionofjeans
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无排放染色技术设备柯桥首发

  一场融合“研发+服务”的无排放染色技术及装备

推介现场会上,不产生废水、废气、不使用高温的无排

放染色生产线,正式上市,便引来了印染行业及政府部

门的高度关注。
浙江省现代纺织工业研究院用了五年时间研发的

新技术———无排放染色技术设备,据介绍,该创新染色

技术主要是将染色织物浸入高效能的染色溶液,达到

常温迅速、均匀固色,省去蒸煮洗等工艺,从而不需要

添加无机盐及染色助剂,实现了无废水、无废气排放。
“不添加盐及助剂,污泥困惑也破解了。”业内人士认

为,这项 技 术 推 广 或 将 让 印 染 行 业 摘 掉 污 染 这 顶 帽

子。”
值得一提的是,该技术可做到一块布料正反两种

颜色上色,实现了面料染色的大胆创新。据了解,该无

排放染色技术设备已在绍兴华仁智能科技有限公司进

入了生产阶段,实现了产业化。
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