
SC淀粉浆料的经纱上浆性能

郝东艳,武海良,沈艳琴
(陕西服装工程学院,陕西 咸阳712046)

摘 要:测试了SC高性能淀粉浆料的浆膜性能、浆料混溶性和浆液的黏附性能,并对13tex涤棉纱进行了浆纱试验

分析。结果表明SC高性能淀粉浆料替代PVA用于13tex涤棉纱上浆,可取得较好的毛羽降低率、退浆率,浆纱强力和

耐磨性。
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  随着纺织工业的发展,合理选择现有浆料,积极开

发新浆料,研究科学的浆料配方,既满足浆纱工艺要

求,又节约能源,减少环境污染,降低浆纱成本已成为

当下经纱上浆的努力方向[1]。SC浆料作为一种新型

淀粉类浆料具有成膜性高、黏附性好等特点,用其替代

PVA在13tex涤棉纱上进行浆纱实验,取得了良好预

期效果。

1 实验部分

1.1 材料和仪器

实验材料:SC高性能淀粉浆料,PVA,变性淀粉,
聚丙烯酸类,13tex涤棉纱等。

主要仪器:YT821型可调漏斗式浆 液 黏 度 计,

HD021N电子单纱强力仪(南通宏大),ASS3000型全

自动单纱浆纱机。

1.2 测试方法

(1)基本性能 在常温条件下用五官观察样品的

外观颜色,状态,气味;用pH 试纸测其液体状态下的

pH值;用标准方法测量其水溶性、含水率等指标。
(2)浆膜性能 将SC高性能淀粉浆料配制成浓度

为3%的浆液100ml,升温至95℃后保温30min;然
后冷却至50℃左右,将80ml浆液倒入聚四氟乙烯膜

槽内浇制成膜,膜干燥后实验待用。将浆膜裁成长100
mm、宽5mm条状试样,在 HD021N电子单纱强力仪

上测试浆膜强伸度,测试10次,取其平均值。
浆膜的水溶性采用浆膜水溶速率试验法进行,浆

膜试样长100mm,宽10mm,水温80℃,测试10次,
取其平均值。

(3)黏附力 黏附力是上浆质量的重要指标,黏附

性能与上浆效果和浆纱质量有密切关系[2]。本实验测

试方法是:

①分别将SC高性能淀粉浆料配制成1%浓度的

浆液1800ml,置于2000ml烧杯内,加盖后放入95
℃恒温水浴锅中调温30min,使浆液温度升到95℃待

用。②试样准备:按要求选取粗纱(一般纯棉为14.6
tex末道粗纱,涤棉为13tex末道粗纱),将粗纱条轻轻

地绕在铝合金框架上(注意绕粗纱条时不能使其有伸

长)待用。每次试验粗纱条共30根。③将准备好的试

样及框架浸入1600ml烧杯的浆液中,同时按下秒表

计时;浸渍5min后将框架提出,挂起自然晾干。④将

晾干的试样从框架上剪下,然后在织物强力仪上测试

上浆粗纱条的断裂强力。⑤计算断裂强力的平均值即

为浆液黏附力。
(4)浆料的混溶性 将SC高性能淀粉浆料与聚丙

烯酸类、PVA分别按照1∶9,2∶8,3∶7,4∶6,5∶5,6
∶4,7∶3,8∶2,9∶1的比例配置浓度为6%的30ml
混合浆液;然后放于95℃的恒温水浴锅中煮浆,直到

煮好浆液保温30min后待用。将煮好的浆液分别倒

入10ml的试管中并盖上塞子,静置24h之后观察其

状态。
(5)上浆效果 选用ASS3000型全自动单纱浆纱

机(双浸双压型),浆纱卷绕速度为20m/min,浆槽温

度设定为95℃,烘房温度设定为80℃;选用13tex涤

棉纱进行浆纱实验,并测试上浆纱的各项性能[3]。试

验用浆料配方见表1,上浆工艺参数见表2。

①浆 纱 增 强 率 和 减 伸 率  纱 线 强 伸 性 能 在

HD021N电子单纱强力仪上测试,夹口间距500mm,
拉伸速度500mm/min,每组测试30次,取其平均值。

②浆纱毛羽 纱线毛羽在 YG171毛羽仪上进行
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测试,纱线通过速度为30m/min,每次测试纱线长度

为1m,共测30次,取平均值。

③浆纱耐磨性能 在Y113型抱合力机上测试,测
试条件为室温,纱线静态张力200cN,磨片自压240g,
磨片空载往返速率143次/min,每次试验浆纱30根,
取其平均值。

④浆纱回潮率和退浆率 采用烘干法测试浆纱的

回潮率。浆纱在退浆时纱线表面的部分纤维会脱落,
因此在计算退浆率时必须考虑纱线毛羽在退浆时的损

失率。
表1 浆料配方

项 目 SC高性能淀粉浆料 变性淀粉 聚丙烯酸类 PVA

配方1 75 10 15
配方2 15 75 10

表2 上浆工艺参数

项 目 浓 度/% pH值 黏 度/s 浆槽温度/℃

配方1 10 7 7.50 90
配方2 10 7 7.60 90
 注:浆液黏度在(90±5)℃条件下用 YT821型可调式漏斗测得,pH
值用广泛pH试纸测得,浆槽温度用酒精式温度计测得。

2 结果和分析

2.1 基本性能

SC高性能淀粉浆料的基本性能见表3。
表3 SC高性能淀粉浆料的基本性能

项 目 测试结果

外 观 白色粉末

气 味 无刺激性和特殊气味

pH值 5
水溶性/℃ 83
含水率/% 13

2.2 浆膜性能

浆膜外观如图1所示,从图1可看出SC高性能淀

粉浆料成膜均匀、完整,手感柔韧,呈半透明状。分别

对含蜡浆膜的水溶速率、吸湿性、浆膜断裂强力和断裂

伸长率等进行测试[4],其结果见表4。
表4 浆膜性能测试值

项 目 测试值

水溶速率/s 2.02
断裂强力/cN 124.9
平均断裂强度/cN·mm-2 320.26
断裂伸长率/% 15.96
吸湿率/% 1.65

  由表4可看出,SC高性能淀粉浆膜具有一定的吸

湿性、强韧性,浆膜的水溶速率高表明其具有良好的水

溶性,利于退浆。

图1 浆膜外观

2.3 浆料的混溶性

SC高性能淀粉浆料的混溶性如表5所示。
表5 SC高性能淀粉浆料的混溶性

配 比 SC∶聚丙烯酸类 SC∶PVA

1∶9 分层 分层

2∶8 分层 分层

3∶7 分层 无分层

4∶6 分层 无分层

5∶5 无分层 无分层

6∶4 无分层 无分层

7∶3 无分层 无分层

8∶2 无分层 无分层

9∶1 无分层 无分层

  由表5可看出,SC高性能淀粉浆料与PVA有较

好的混溶性,与聚丙烯酸类相对较差;且都是在SC高

性能淀粉浆料占大比例时才有良好的混溶性。

2.4 黏附性

SC高性能淀粉浆料对粗纱的黏附力测试结果如

表6所示。
表6 SC高性能淀粉浆料对粗纱的黏附力

项 目
纯棉粗纱 涤棉粗纱

断裂强力/N 断裂伸长率/% 断裂强力/N 断裂伸长率/%
SC 40.79 9.10 100.44 11.82

  由表6可看出,SC高性能淀粉浆料对纯棉和涤棉

粗纱都有较好的黏附力,且SC浆液对涤棉的黏附力要

好于纯棉。

2.5 浆纱性能

图2是13tex涤棉原纱和两种配方上浆纱的外观

形态对比。由图2可看出原纱纤维松散,毛羽明显;上
浆纱结构紧密,毛羽伏贴。含有SC的浆纱在毛羽贴伏

程度上表现出与含PVA浆纱一致的效果,表明在毛羽

降低率上SC高性能淀粉浆料可替代PVA浆料。
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13tex涤棉原纱    配方1上浆纱    配方2上浆纱 
图2 T/C13tex原纱和上浆纱的形态对比

对13tex涤棉纱和其上浆纱的毛羽、耐磨、断裂强

力、回潮率及退浆率等性能测试结果见表7。
表7 13tex涤棉纱上浆前后的性能测试值

项 目 涤棉原纱 配方1 配方2

平均断裂强力/cN 252.20 277.33 272.81
平均断裂伸长率/% 7.12 5.37 5.47
耐磨性/次 18.2 96.5 94.3
增强率/% 9.92 8.33
减伸率/% 24.58 23.17
毛羽降低率/% 65.59 75.71
退浆率/% 8.56 8.99
增磨率/% 436.1 418.1

  由表7可看出,两种配方对13tex涤棉纱上浆后,
均表现出了较高的浆纱断裂强力、耐磨性能及毛羽降

低率,且加入SC的上浆纱在毛羽降低方面明显高于含

有PVA的上浆纱。总体来看,采用含SC浆的配方2

浆出的纱质量更加优异。即对T/C13tex纱上浆可以

不用PVA,而采用以变性淀粉浆料为主,加入适量聚

丙烯酸和高性能淀粉浆SC就可以满足上浆要求。

3 结论

SC高性能淀粉浆料的水溶性良好,对纯棉和涤棉

纱都有较好的黏附性能,且对涤棉纱的黏附力要好于

纯棉纱;浆膜成膜光滑、成膜完整,手感柔韧,浆膜的水

溶速率高易退浆;且浆膜的吸湿率不高,再黏性小,断
裂强度大,弹性好。SC高性能淀粉浆料与PVA有较

好的混溶性,用其替代PVA用于13tex涤棉上浆,可
取得较好的断裂伸长率、减伸率、浆纱强力和耐磨性。
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WarpSizingPerformanceofSCStarchSize
HAODong-yan,WUHai-liang,SHENYan-qin

(ShaanxiFashionEngineeringUniversity,Xianyang712046,China)

  Abstract:Thefilmperformance,miscibilityandsizeadhesionofSChighperformancestarchsizeweretested.Throughsizingex-

perimenton13texpolyestercottonyarn,theresultsshowedthatPVAcouldbereplacedbySCtousefor13texpolyestercottonyarn
sizing.Goodhairinessreducingrate,desizingrate,sizingstrengthandabrasionresistancewereobtained.

Keywords:SCstarchsize;filmperformance;sizeperformance;sizingquality
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意大利纺织机械积极抢占越南市场

  近日,越南国际纺织面辅料展(SaigonTex)将在胡

志明市举办。意大利纺机协会携会员企业正在积极备

战SaigonTex,届时会展出各种新产品、新技术。
越南是意大利纺机行业在亚洲的主要市场之一,

在意大利纺织机械出口市场中排名第8,在2015年前

9个月中出口额达到3100万欧元,与2014年相比,同

比增长53%,其中产品需求最大的是后整理和纺纱机

械。据统计,在过去数年里,意大利纺机行业对越南的

出口量保持不断增长势头。
近几年,越南渐渐成为纺织机械制造企业的主要

市场。由于劳动力成本低,目前已经成为服装行业的

重要制造业中心,该国在最近与欧盟和美国签署的自

由贸易协定中获得了进一步发展纺织工业的机会。
(锦桥纺织网)
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