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摘 要:工信部在2019年12月24日发布了新版标准FZ/T73022-2019《针织保暖内衣》,并于2020年7月1日正

式实施。针对《针织保暖内衣》新旧标准内容的不同点进行了对比分析。
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  随着社会经济和科学技术的不断发展,人们生活

水平和生活质量也在不断提高,对服装质量要求也越

来越高。中国在2012年底发布的纺织行业标准FZ/T
73022-2012《针织保暖内衣》(以下简称为旧标准)[1],
为企业的产品生产和政府质量监管提供了依据,随着

针织保暖内衣产品的发展,旧标准技术要求和测试方

法等已存在一定的滞后性。因此,工信部在2019年12
月24日发布了新版标准FZ/T73022-2019《针织保

暖内衣》(以下简称为新标准)[2],并于2020年7月1
日正式实施。针对《针织保暖内衣》新旧标准内容的主

要不同点进行了对比分析研究。

1 适用范围

新标准适用于鉴定以保温率在30%及以上的针织

面料制成的保暖内衣产品的品质,不适用于絮片类保

暖内衣产品;旧标准适用于鉴定针织保暖内衣产品品

质,不适用于絮片类产品。
新、旧标准均是适用于鉴定针织保暖内衣产品,但

新标准适用范围更明确,新增了以保温率在30%及以

上的针织面料制成的保暖内衣产品的品质,对保暖性

功能要求更具针对性。

2 产品号型

在旧标准中产品号型按标准GB/T6411或GB/T
1335(所有部分)规定执行,而新标准删除了标准GB/

T1335,按照GB/T6411规定执行,并明确如超出标

准范围的号型标注,按标准规定的跳档原则依次递增

或递减。相比之下,新标准更明确、更切合实际并具有

可操作性。

3 内在质量

3.1 纤维含量

新标准中的纤维含量按照标准GB/T29862规定

执行,替代了旧标准的FZ/T01053,旧标准纤维含量

采用净干含量。

3.2 水洗尺寸变化率

新标准的水洗尺寸变化率检测项目,不管是判定

要求还是检测方法,均作出了调整,新旧标准判定值对

比具体见表1。此外,除了旧标准的弹力织物不考核横

向水洗尺寸变化率外,新标准也增加了一项褶皱织物

不考核褶皱方向的水洗尺寸变化率,能针对不同工艺

样品作出针对性调整。
在旧标准中,水洗尺寸变化率的检测方法按照

GB/T8878-2009中5.4.2的规定执行,试验件数3
件;在新标准中,检测方法按GB/T8878规定执行,去
掉了年号,有新年号的默认新年号,更为合理,其洗涤

程序明确按GB/T8629-2017中 A型洗衣机4N程

序的规定执行,标示“手洗”的产品按 GB/T8629-
2017中A型洗衣机4H 程序执行,洗涤剂选用“标准

洗涤剂3”。

3.3 色牢度

在新标准中,对耐水色牢度、耐皂洗色牢度、耐汗

渍色牢度、耐摩擦色牢度的判定值均作出了调整,新旧

标准色牢度技术要求对比见表2,在表2中看到新标准

技术要求较旧标准更为严格。
在新标准的色牢度项目中删除了印花耐皂洗色牢

度和印花耐摩擦色牢度项目,实际上是将印花部位和

非印花部位进行了合并。
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表1 水洗尺寸变化率技术要求对比

项 目
FZ/T73022-2012 FZ/T73022-2019

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

水洗尺寸变化率/% 直向 -5.0~+1.0 -7.0~+2.0 -9.0~+2.0 ≥-5.0 ≥-6.0 ≥-7.0
横向 -5.0~+1.0 -8.0~+2.0 -10.0~+2.0 -5.0~+0.0 -8.0~+2.0 -8.0~+3.0

表2 色牢度技术要求对比

项 目
FZ/T73022-2012 FZ/T73022-2019

优等品 一等品 合格品 优等品 一等品 合格品

耐水色牢度/级 ≥ 变色 4 3-4 3 4 3-4 3
沾色 3-4 3 3 4 3-4 3

耐皂洗色牢度/级 ≥ 变色 4 3-4 3 4 3-4 3
沾色 3-4 3 3 4 3-4 3

耐汗渍色牢度/级 ≥ 变色 4 3-4 3 4 3-4 3
沾色 3 3 3 3-4 3 3

耐摩擦色牢度/级 ≥ 干摩 4 3-4 3 4 3-4 3
湿摩 3 3(深2) 2-3(深2) 3-4 3 3(深2-3)

3.4 透气率

在新标准中,对于透气率的测试方法,按照GB/T
5453规定执行,试样两侧压降为100Pa,试验面积为

20cm2,复合试样整体测试,气流从里向面移动。透气

率只考核产品主面料,局部加贴片层织物部位不考核。
在旧标准中,透气率测试方法按照GB/T5453的

规定执行,同时规定了试样两侧压降为100Pa。透气

率只考核产品主面料,局部加贴片层织物部位不考核。
新标准除了明确了压降参数外,同时明确了试验

面积为20cm2,复合试样整体测试,气流从里向面移

动。在新标准中也明确了若产品为多层结构时,叠加

测试。新标准对透气率的测试方法规定得更加明确,
更具有实操性。

新旧标准的透气率指标要求保持一致,均为要求

≥180mm/s。

3.5 其他

(1)保温率。与透气率一样,新标准中增加说明若

产品为多层结构时,对其进行叠加测试。新旧标准的

保温率指标要求保持一致,均为要求≥30%。
(2)起球。在旧标准中,起球只考核成品正面,多

层结构产品只考核最外层面料,磨毛、起绒织物不考

核;在新标准中,除了旧标准的只考核成品正面,多层

结构只考核最外层面料外,新标准明确了正面磨毛、起
绒织物不考核,更清晰明确。

新旧标准的起球项目指标要求保持一致,优等品

≥3-4级,一等品和合格品≥3级。
(3)增加内容。在新标准中,增加了本色及漂白产

品不考核耐水、耐汗渍、耐摩擦、耐皂洗色牢度。新标

准增加了婴幼儿及儿童产品还应符合强制性标准GB
31701的相关规定。

4 外观质量

4.1 表面疵点

在旧标准中,表面疵点的判定要求是按照 GB/T
8878-2009中4.4.1.4.1的规定执行,表面疵点的程

度按GSB16-2500执行;在新标准中,直接引用标准

GB/T8878规定执行,年号也删除了,更为合理和符合

实际。

4.2 规格尺寸

在旧标准中,规格尺寸偏差用儿童、中童和成人来

划分选择判定要求;在新标准中,直接测量产品长度来

选择判定要求。更改后更符合实际要求,具有更好的

实操性。

4.3 缝制规定

新标准:合肩处、裤裆合缝处、缝迹边口处应加固;
领型端正,线头修清;针迹密度根据产品薄厚不同自行

规定;针织保暖内衣宜用弹力缝纫线缝制。
旧标准:加固部位包括合肩处、裤裆叉子合缝处、

缝迹边缘;加固方法为采用四线或五线包缝机缝制、双
针绷缝、打回针、打套结或加辅料。三线包缝机缝边宽

度不低于0.3cm,四线不低于0.4cm,五线不低于0.6
cm。

新标准除了保留旧标准的加固方法外,还增加说

明针迹密度根据产品薄厚不同自行规定,更为灵活,增
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加了领型端正,线头修清的要求,对于针织保暖内衣提

出宜用弹力缝纫线缝制。

5 其他

5.1 抽样规则

在新标准中,内在质量的采样件数从旧标准的5
件减少到4件,不足时可以增加件数。

5.2 判定规则

在新标准的判定规则中细分了批量判定、单件判

定。其中新标准的批量判定中内在质量中要求,只要

有一项不符合,则判定该批产品不合格。在色牢度项

目中不合格者,则分色别判定该批产品不合格。对于

增加的单件判定说明,若产品检验件数低于批量判定

的抽样件之和,要按照标准规定只对被检样品进行判

定,并在检验报告中注明。同时新标准也增加了一条

其他规定,即不允许严重影响外观及服用性能的产品,
对广大消费者而言更有保障。

5.3 产品使用说明、包装、运输和贮存

在新标准中,产品使用说明除了按GB/T5296.4

外,还用GB31701的规定替代GB18401执行。
在新标准中,增加说明若产品有明示保温指标,其

检验结果按明示指标判定;若产品没有明示保温指标,
其检验结果不能低于本标准要求。

新标准增加了产品运输条款,产品的运输应防潮、
防火、防污染;增加了贮存条款,产品宜存放在阴凉、通
风、干燥、清洁的库房内,并防蛀、防霉。

6 结语

随着人们生活质量的不断提高,国家也相应地对

标准进行不断更新。针织保暖内衣的新标准出台,能
够更好地对针织保暖内衣产品进行质量控制,更好地

引导企业生产出更符合使用要求的内衣产品。
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  Abstract:TheMinistryofIndustryandInformationTechnologyofthePeople'sRepublicofChinaissuedthenewstandardFZ/T

73022-2019"knittedthermalunderwear"onDecember24,2019,andofficiallyimplementedonJuly1,2020.Thedifferencesbe-
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  Abstract:Thetopologyoptimizationalgorithmwasusedtooptimizethecantileverbeamstructure,andthetransientdynamics

harmoniousresponseanalysiswasusedtoverifytheimprovementofthestabilityperformanceofthecantileverbeamandthesizeof

thelagtime.Inthetransientdynamics,thecantileverbeambeforeandafteroptimizationwasanalyzedat10Hzand100Hzfrequen-

cy,andthedisplacementresponsecurveofthefreeendofthecantileverbeamwascalculated.Intheharmonicresponseanalysis,the

relationshipcurvebetweenthelagphaseangleandfrequency,andamplitudeandfrequencyintherangeof0~500Hzwascalculated.

Theresultsshowedthatinthetransientdynamicanalysis,theoptimizedresponsecurveofthecantileverbeamwastheclosesttothe

referencecurve.Thelagtimeofthecantileverbeamatdifferentfrequenciescouldbecalculatedaccordingtotheharmonicresponse

curve.
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