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摘 要:测试短纤维单纱捻度的方法目前主要有直接退捻法、1次退捻加捻法和2次退捻加捻法,但这3种方法检测

结果有一定的差异。在同一标准大气环境下使用同一台仪器、同一种纱线分别用直接退捻法、1次退捻加捻法和2次退

捻加捻法测试短纤维单纱的捻度,通过试验过程及数据结果的分析来比较这3种方法的差异。
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  纱线单位长度内的捻回数称为捻度,捻度用每米

捻回数(捻/m)表示,也可以用每10cm捻回数(捻/10
cm)表示。捻度是纱线一项重要的物理指标,纱线的

物理机械性质,是由组成纱线的纤维性质和成纱结构

决定的,加捻作用是影响纱线结构最重要的因素。短

纤维之所以能构成具有一定物理机械性质的纱线,加
捻起着决定作用[1]。捻度不仅是纱线成形卷绕、形成

纱线强力的基本条件,还与纱线强力、断裂伸长率紧密

相关。因此纱线捻度的测试既要准确反映纱线本身会

固有的真正捻度,又要操作简单、快速准确。
不同的纱线所用的捻度测试方法也有所不同,有

的纱线可以同时使用几种方法测得捻度,但方法之间

会有差异,结果也会有所不同。目前国内测试短纤维

单纱捻度的测试方法主要有直接退捻法、1次退捻加

捻法和2次退捻加捻法,用这3种方法测试短纤维单

纱的捻度,通过试验来比较3种方法测试过程及结果

的差异。

1 试验部分

短纤维单纱捻度的测定方法分为直接退捻法、1
次退捻加捻法和2次退捻加捻法。所用标准有GB/T
2543.1-2015《纺织品 纱线捻度的测定 第1部分:直
接计数法》[2]、GB/T2543.2-2001《纺织品 纱线捻度

的测定 第2部分:退捻加念法》[3]。

1.1 试验原理

直接退捻法是在规定张力下,加持一定长度试样

的两端,旋转试样的一端,退去纱线试样的捻度,直到

被测纱线的构成单元平行。根据退去纱线捻度所需转

数求得纱线的捻度。
退捻加捻法是测定捻度的间接方法,1次退捻加

捻法对试样进行退捻和反向再加捻,直到试样达到其

初始长度。假设再加捻的捻回数等于试样的原有捻

度,这样计数器上记录的捻回数的一半代表试样具有

的捻回数。2次退捻加捻法的第1个试样按照1次退

捻加捻法试验,对第2个试样,按第1个试样测得捻回

数的1/4进行退捻,然后再加捻到初始长度,以校正预

加张力引起的误差。

1.2 仪器及试验环境

仪器:南通宏大 Y331N纱线捻度仪。
调湿和试验用标准大气按照标准 GB/T6529-

2008《纺织品 调湿和试验用标准大气》的规定。

1.3 试验方案

因短纤纱存在细度不匀,纱线本身也存在着捻度

不匀,为了避免样品之间存在的差异,现从一包18.0
tex设计捻度为96.5捻/10cm 的棉纱中随机抽取2
筒纱线作为试样1、试样2分别进行直接退捻法、1次

退捻加捻法和2次退捻加捻法试验。
预加张力9.0cN。
试样长度:直接退捻法试验初始长度为25mm,1

次退捻加捻法和2次退捻加捻法试验初始长度为500
mm。

2 结果与分析

将已调湿的试样1、试样2分别按照直接退捻法、1
次退捻加捻法和2次退捻加捻法这3种方法进行试

验,试验次数统一为10次,试验数据见表1和表2。
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表1 试样1测试数据

直接退捻法 一次退加法 二次退加法

初始长度/mm:25 初始长度/mm:500 初始长度/mm:500

捻回数
实测捻度

/捻·(10cm)-1
捻回数

实测捻度
/捻·(10cm)-1

捻回数
实测捻度

/捻·(10cm)-1

1 25.2 100.8 1 905.5 90.6 1 917.8 91.8
2 20.8 83.2 2 923.0 92.3 2 1055.9 105.6
3 25.0 100.0 3 928.9 92.9 3 935.5 93.6
4 20.4 81.6 4 934.3 93.4 4 999.0 99.9

5 23.0 92.0 5 955.5 95.6 5 1073.8 107.4
6 20.9 83.6 6 941.1 94.1 6 955.3 95.5
7 19.5 78.0 7 958.8 95.9 7 928.7 92.9
8 23.2 92.8 8 881.3 88.1 8 944.5 94.5
9 21.9 87.6 9 896.5 89.7 9 989.1 98.9

10 25.6 102.4 10 886.6 88.7 10 933.5 93.4
捻度平均值 ——— 90.2 捻度平均值 ——— 92.1 捻度平均值 ——— 97.4
变异系数 ——— 9.7 变异系数 ——— 3.0 变异系数 ——— 5.6

表2 试样2测试数据

直接退捻法 一次退加法 二次退加法

初始长度/mm:25 初始长度/mm:500 初始长度/mm:500

捻回数
实测捻度

/捻·(10cm)-1
捻回数

实测捻度
/捻·(10cm)-1

捻回数
实测捻度

/捻·(10cm)-1

1 20.4 81.6 1 916.5 91.7 1 946.3 94.6
2 22.3 89.2 2 954.8 95.5 2 1031.7 103.2
3 24.0 96.0 3 972.2 97.2 3 1041.9 104.2
4 23.4 93.6 4 912.4 91.2 4 959.3 95.9
5 21.6 86.4 5 887.5 88.8 5 929.7 93.0
6 20.8 83.2 6 910.0 91.0 6 934.1 93.4
7 24.3 97.2 7 931.8 93.2 7 1066.9 106.7
8 24.0 96.0 8 912.9 91.3 8 930.7 93.1
9 24.6 98.4 9 908.8 90.9 9 916.3 91.6
10 20.3 81.2 10 960.2 96.0 10 976.7 97.7

捻度平均值 ——— 90.3 捻度平均值 ——— 92.7 捻度平均值 ——— 97.3
变异系数 ——— 7.6 变异系数 ——— 2.9 变异系数 ——— 5.6

  试验所用试样设计捻度为96.5捻/10cm,从表1、
表2数据中可以看到试样1用直接退捻法、1次退捻加

捻法和2次退捻加捻法3种方法测得的捻度分别为

90.2、92.1、97.4捻/10cm;试样2用直接计数法、1次

退捻加捻法和2次退捻加捻法3种方法测得的捻度分

别为90.3、92.7、97.3捻/10cm。
同一卷短纤维纱线用直接退捻法、1次退捻加捻

法和2次退捻加捻法3种方法得出数据有所不同,其
中直接退捻法测得的捻度最小,其变异系数是最大的,
所用标准GB/T2543.1-2015《纺织品 纱线捻度的

测定 第1部分:直接计数法》中适用于单纱、股线、缆
线的卷装纱,其中要求短纤维单纱试样初始长度应尽

可能小,但应略小于短纤维单纱中短纤维的平均长度,
通常试样的初始长度棉纱10mm或25mm、精梳毛纱

25mm或50mm。在试验操作过程发现初始长度过

短不利于操作,所以初始长度选择25mm,预加张力

9.0cN,但短纤维纺纱中纤维相互紧密抱合,包缠在一

起,退捻后难以清楚、准确地观察纱线内纤维是否伸直

平行,并且初始长度小,操作过程中对捻回是否完全退

净很难判断正确,测量误差较大[4]。1次退捻加捻法和

2次退捻加捻法测得数据相对直接退捻法所测捻度

大,数据相对更准确,所用标准 GB/T2543.2-2001
《纺织品 纱线捻度的测定 第2部分:退捻加念法》
适用于短纤维单纱捻度的测定,初始长度为500mm,
预加张力9.0cN,退捻加捻法对预加张力非常敏感,1
次退捻加捻法是通常采用的方法。2次退捻加捻法预

加张力对准确性的影响较小,可给出较准确的试验结

果,但2次退捻加捻法比1次退捻加捻法用时长。
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3 结语

通过直接退捻法、1次退捻加捻法和2次退捻加捻

法3种方法对短纤维纱线捻度的测量,直接退捻法初

始长度小,操作难度系数大,测量误差较大;1次退捻

加捻法对于短纤维纱线测量捻度来说方法简单,结果

较为准确,是短纤维纱线测量捻度通常采用的方法;2
次退捻加捻法相对1次退捻加捻法多测量1次试样,
用时较长,但预加张力影响相对较小,测量数据相对更

准确。在实际生产检测过程中可根据实际需要比较这

3种测量方法的利弊,综合选择合适的方法来测量短

纤维纱线的捻度。
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StudyonTestingMethodofTwistofShortFiberSingleYarn
SHUGui-fang,TIANHui,WANGDan,ZHUYin
(SichuanFiberInspectionBureau,Chengdu610015,China)

  Abstract:Therewerethreemethodstotestthetwistofshortfibersingleyarn:directuntwistingmethod,one-timeuntwisting
andtwistingmethodandtwo-timeuntwistingandtwistingmethod.Underthesamestandardatmosphericenvironment,usingthe
sameinstrumentandthesameyarn,thetwistofshortfiberyarnwastestedbydirectuntwistingmethod,one-timeuntwistingand
twistingmethodandtwo-timeuntwistingandtwistingmethod.Thedifferencesamongthethreemethodswerecomparedthroughthe
analysisofthetestprocessanddataresults.
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DeterminationonCurcuminandItsHomologues
inPlantDyedTextilebyHPLC

MOYue-xiang,LUOJun
(GuangzhouFiberProductTestingandResearchInstitute,Guangzhou511440,China)

  Abstract:Amethodforsimultaneousdeterminationofcurcumin,demethoxycurcuminanddidemoxycurcumininplantdyedtex-

tilesbyHPLCwasestablished.AgilentC18column(4.6mm×250mm,5μm)wasused.Mobilephasewasacetonitrile-9.6%ace-

ticacid(48∶52),columntemperaturewas30℃,flowratewas1.0ml/min,UVdetectionwavelengthwas425nm.Theresults

showedthatthelinearityofthethreecurcuminswasgood,thelinearcorrelationcoefficientrwas0.9969~0.9999,thedetection

limitswere0.5μg/ml,andtherelativestandarddeviation(RSD)waslessthan5.21%.Themethodwassimpleandrapid,and

couldbeusedforthedeterminationofcurcuminanditshomologuesinplantdyedtextiles.

Keywords:HPLC;plantdyedtextile;curcuminanditshomologues
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节能减排,大有可为,功在当代,利在千秋
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