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摘 要:分析了我国棉纺设备加工精梳产品的生产现状并提出精梳纱开发思路研究方向及注意问题。通过纯棉精梳

纱、纯化纤精梳纱、半精梳纱的生产现状,得出:纯纺精梳产品高支化、混纺精梳产品功能化、半精梳产品规模化和半精纺

技术自主化,充分利用纺纱新技术创新开发精梳纱,开展半精纺精梳设备系统化研究,加强非棉纤维精梳纱线开发,提升

半精梳产品高品质,精梳纱线向高质化、低消耗、多组分、多功能的方向发展。
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  我国纺织产业面对国内外环境,各类生产要素成

本上升,企业面临的成本上涨压力持续增加,国内外棉

价差异格外明显,使国内纺织企业经营艰难。尽管我

国精梳产品已经占有相当大的比重,精梳纱在多样化、
档次和质量方面,也取得了较大的进步,但单一地用精

梳纱的概念来包含全部的精梳产品是不能适应精梳纱

品种健康发展的。提升企业核心竞争力的关键是如何

提高产品的质量,降低产品成本,充分体现精梳产品的

特性。

1 精梳纱现状

目前我国常规棉制品仍占主导地位,利用新型纺

纱技术开发生产高质量、功能性、高档次的精梳纱产品

还很少,产品类别较单调,整体档次不高。精梳纱主要

是纯棉精梳纱、纯化纤精梳纱、化学纤维与精梳棉混

纺。根据精梳纱成纱质量差异,分为高档、中档和低档

精梳纱。

1.1 纯棉精梳纱

纯棉精梳系列从用途上看,分为纯棉梭织精梳纱

和纯棉针织精梳纱,纯棉精梳系列从细度上看,主要有

中特纱、细特纱和特细特纱,呈现高支、中支高质化和

品种差异化特点。

1.1.1 纯棉梭织精梳纱

精梳纱整体纺纱能力有很大进步,纯棉梭织精梳

纱范围较大,细度在18.2~1.76tex之间,18.2~9.7
tex精梳纱是纺织企业的主要产品。从技术角度上看,

4.86tex以上的精梳纱,基本上采用单精梳工艺;4.86
~2.92tex之间的精梳纱,基本上采用双精梳工艺;

4.86tex以下的精梳纱,基本上采用伴纺纱工艺。随

着赛络纺、集聚纺技术在棉纺设备上成熟应用,纯棉梭

织精梳纱大部分都采用赛络纺、集聚纺技术或者赛络

集聚纺技术用作高档纱线的加工。7.3tex以下的精

梳纱基本都采用合股加工。从原料选用上看,通常

11.7tex以上的精梳纱选用细绒棉即可,9.7tex以下

的精梳纱选用一定比例的长绒棉。部分企业根据客户

需求,7.3tex以上的精梳纱按一定比例选用长绒棉和

细绒棉进行纺纱。

1.1.2 纯棉针织精梳纱

纯棉针织精梳纱范围细度一般在14.6tex以下,
从技术角度上看,基本上采用单精梳工艺;由于针织纱

对纱线条干、毛羽等质量的特殊要求,纯棉针织精梳纱

大部分都采用赛络纺或者集聚纺技术用作高档纱线的

加工。从原料选用上看,选用细绒棉为多。

1.1.3 纯彩色棉精梳纱

彩棉的天然色彩特点使织造的纺织品不用经过化

学染料而具备颜色,生产过程中有机生长和加工生产

过程中均不会对土地、水等形成污染,产品色泽柔和、
不褪色,质地比普通棉更轻柔,富有弹性等优点[1]。但

是天然彩棉纤维长度偏短,短绒含量高,棉结较多,为
保证其品质,一般精梳落棉率都在25%左右。
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1.2 纯化纤精梳纱

中原工学院陈宇恒等[2]研究了涤纶精梳纱与普梳

纱的质量对比,涤纶精梳条中纤维沿轴向平行排列水

平较好且纤维呈单根化形态,单纤维程度高;从纺纱效

果及条干整体外观质量来看,与涤纶普梳纱对比,涤纶

精梳纱棉结、疵点、粗、细节及毛羽指标明显向好,纱线

外观质量及整体档次明显提高。

1.3 混纺精梳纱

天然彩棉纤维长度短、强度低、短绒含量高、棉结

较多,为保证质量,一方面要加强原材料选用,选一些

细度相对细的纤维,或选用与本色棉纤维混纺成彩色

棉精梳纱。行业标准中针对天然彩棉纤维和本色棉纤

维形成的精梳天然彩色棉纱线,要求天然彩色棉纤维

含量30%及以上。天然彩色棉精梳纱的纺纱细度在

14.5~29.2tex[3]。纯棉色纺纱一般采用棉包混合和

并条混合同时进行,以减少色纺纱的色差,细度一般在

14.6tex以上,染色棉精梳纱首选用于生产高档针织

内衣和毛针织品。另外,精梳棉还可与麻、兔毛等其他

天然纤维进行混纺。新型纤维和新型专件的不断出

现,突破了涤纶与精梳棉混纺产品的观念,实现了由2
种到多种纤维多组分混纺、精梳棉与化学精梳条、功能

性纤维混纺,精梳棉混纺产品不断丰富。

1.4 半精梳纱

棉纱按照工艺流程分普梳棉纱和精梳棉纱两大

类,市场的需求使得一部分织造企业和针织企业为了

达到降低生产成本,选用优质棉纤维,纺制成高档普梳

棉纱去代替中档的精梳棉纱,因此出现了半精梳纱的

概念。不同企业、客户对半精梳纱的质量要求不同,半
精梳棉纱的标准也不一样,多数纺纱企业生产的半精

梳纱的工艺措施是在并条工序用4根精梳条和4根普

梳条经并合后形成的纯棉纱[4]。

2 精梳纱开发思路及存在问题

随着国内外市场对高端纺织品要求的增加,精梳

纱的扩充也增长,深入剖析精梳纱的开发思路和存在

问题显得比较重要。

2.1 纯纺精梳产品高支化

织物向“舒适化”和“轻薄化”发展,满足了高端消

费者的需求,开发的7.3tex细号纯棉精梳纱的质量进

一步加强和提升,用于生产高档衬衣;开发的14.6tex
细号纯色纺精梳纱,用于生产中高档针织品及高档色

织布。在提升产品质量的前提下,合理使用细绒棉和

长绒棉,将长绒棉与细绒棉纤维混纺,降低纱线的生产

成本。重视集聚纺、赛络集聚纺、载体纺、转杯纺、喷气

涡流纺等新型纺纱技术的应用,为纺纱企业开发高支

纱和改善纱线质量提供条件。

2.2 混纺精梳产品功能化

混纺精梳产品必须围绕多组分纤维混合,提髙纱

线的功能性关键点来进行。由多种纤维混纺的半精梳

纱线,要通过优化工艺来实现,将棉纺设备加工的纯棉

精梳品种扩大到各类天然纤维、化学纤维的普梳或精

梳进行多组分混纺,实现多种纤维性能优势互补,避免

了纤维的局限性,纺纱支数的范围得到了扩大,特殊纤

维的功能也得以实现,形成高档精梳产品的特殊风格,
中档精梳产品要有质量要求,丰富纺织产品的多样

性[5]。

2.3 半精梳产品规模化

在行业标准中,精梳纱是指在棉纱的加工过程中

经过精梳机,而半精梳纱至今没有明确规定。国内棉

纺界通常以落棉率或精梳条中的短绒含量多少来区别

精梳纱和普梳纱。半精梳产品质量标准在普梳和精梳

纱之间,有些企业把高配棉的普梳产品作为半精梳产

品[6]。纺纱原料性能与精梳落棉率负相关,因此以落

棉率评价精梳纱是不科学的。以精梳条中的短绒率含

量来判别,操作起来有一定的难度,显然这2种方法都

不合理。部分企业采用50%的精梳条和50%的普梳

条并合形成半精梳纱,这种从技术层面比较好操作,但
这些都不适宜精梳纱的发展。制定相应半精梳纱的标

准显得尤为紧迫。

2.4 半精纺技术自主化

半精纺技术是我国毛纺与棉纺行业自主开发创新

的一种新型纺纱技术,在设备配置上,纺纱工艺流程缩

短,使加工成本降低、盈利空间增加。可实现棉、毛、
丝、麻等天然纤维与化学纤维等各种纤维混纺。由于

国内尚无定型的工艺流程和纺纱专用设备,半精纺纱

线在生产中还有许多难题,如:毛羽、色差、可纺性等,
合理选用半精纺纺纱工艺流程和开发合适纺纱设备比

较迫切。

3 精梳产品的研究方向

3.1 利用纺纱新技术创新开发精梳纱

在细纱机上安装竹节纱装置、包芯纱装置,开发精
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梳竹节纱、包芯纱等品种。利用水溶性PVA纤维伴纺

长绒棉生产高支纱;利用可溶性纤维混纺经处理制成

无捻精梳纱,提升产品的柔软、蓬松、和亲肤性。充分

发挥毛纺半精梳的技术优势,棉色纺企业要以细短羊

毛、羊绒等纤维为主要原料和精梳棉混纺进行产品创

新。

3.2 半精纺精梳设备系统化研究

装备水平的提高和工艺创新是半精纺产品的进步

支柱,纺机企业要重视半精纺设备的配套、系统化研

究,从而实现半精纺精梳纱的优质、高效、低耗生产,产
品功能化、多样化和低消耗。

3.3 非棉纤维精梳纱线的开发

重视非棉纤维纯纺和混纺精梳纱线的研究,不断

开发非棉精梳专件,优化纺纱工艺。开发各类非棉纤

维的纯纺与混纺纱、利用多组分纤维开发功能化、差异

化精梳纱线,弥补在纺纱过程中纤维的可纺性,改善纤

维纯纺的难度,使成纱的质量提高,可纺支数也得到提

高,同时也増加了功能性精梳品种。

3.4 半精梳产品高品质

开发不同长度、不同混纺占比、多种纺纱形式以及

不同落棉率的半精梳纱。比如根据客户质量需求,合
理选配纤维原料,充分利用气流纺、集聚纺、赛络纺、复
合纺纱技术(多种纺纱技术同时使用)等新型纺纱技术

不断地完善和改进精梳成纱品质,扩大纱线的使用范

围,増加了附加值。制定半精梳纱质量行业标准或国

家标准,指导企业生产。

4 结语

推进棉纺设备加工精梳产品可持续发展,用创新

思路、新技术走髙品质、多组分、低消耗、功能化之路。
应进一步加大纯纺精梳产品高支化、多组分纤维混纺,
半精梳产品及半精纺精梳技术自主化的研发,充分依

托新型纺纱设备、新技术开发差异化产品,开展半精纺

精梳设备系统化研究,实现半精纺精梳纱品牌化生产。
加强非棉纤维中高端精梳纱线开发,规范半精梳纱的

质量标准,以标准提升半精梳产品品质,使其向精细

化、髙端化、多组分、多功能的方向发展。
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DevelopmentSituationandResearchDirection
ofProcessingCombedProductsonCottonSpinningSystem
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  Abstract:TheproductionstatusofcombedproductsoncottonspinningsysteminChinawasanalyzed.Thedevelopclue,research

directionandattentionswereputforward.Throughintroducingthecurrentproductionofpurecottoncombedyarn,purechemicalfi-

bercombedyarnandsemi-combedyarn,designconceptofthenewproductwasobtained,includinghighcountofpurecombedprod-

ucts,functionalizationofblendedcombedproducts,scaleofsemi-combedproducts,andautonomyofsemi-worstedtechnology.New

spinningtechnologywasfullyutilizedtodevelopcombedyarn,carryoutsystematicresearchonthesemi-worstedcombingmachinery,

strengthenthedevelopmentofnon-cottoncombedyarn,promotethequalityofsemi-combedproduct,andmakecombedyarndevelop
tothedirectionofhighquality,lowconsumption,multi-componentandmulti-function.

Keywords:superfinecountyarn;blending;semi-combed;multicomponent
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