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摘 要:千鸟格织物是一类经典复古产品。借鉴传统千鸟格织物风格的设计思路,采用经、纬异纤度涤纶低弹网络丝

开发出一种涤纶仿真丝千鸟格织物。介绍了织物的原料选用、织物规格设计、上机工艺参数等,并对整经、浆丝、织造等工

序的关键生产工艺进行了分析,提出了可行的工艺参数和技术措施。经测试,产品的织造效率达90%、下机一等品率为

88%、入库一等品率高达98%,可满足女式连衣裙、围巾、外套等面料的使用要求。
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  千鸟格织物高尚雅致、经典复古、意蕴深远,一直

深受人们的钟爱。但传统千鸟格面料是一种通过2/2、

3/3或4/4等简单加强斜纹组织与配色模纹相结合,使
织物表面呈现出具有典型图底反转效果的、规则排列

的鸟状图案,且原料多为粗毛纺类纱线。随着时代的

发展,应针对千鸟格织物独特风格特征进行材质或色

彩的演绎与创新。选用了涤纶网络丝作为原料,经数

码印花制成成品,如图1所示,该面料可用于生产女式

连衣裙、围巾、外套等。千鸟格面料将古典美与现代美

结合,体现人的气质与内涵,既显得高雅端庄又不会让

人觉得落后古板,还有一种飘逸的美感[1-3]。

图1 改性涤纶仿真丝千鸟格织物

1 产品设计

1.1 原料

为能充分体现千鸟格织物的风格,同时方便坯布

织造生产,经纬纱分别采用了异纤度涤纶低弹网络丝,

经纱选用8.25tex/72F涤纶DTY半光低弹丝,网络

结点数140个/m;纬纱选用16.5tex/144F涤纶DTY
半光低弹丝,网络结点数125个/m。

1.2 织物规格

根据原料特点及产品风格要求,织物规格设计:成
品门幅154cm;经纬纱搭配经纱为8.25tex/72F涤纶

低弹网络丝,纬纱为16.5tex/144F涤纶低弹网络丝;
经纬密度为540×325根/10cm;产品基础斜纹组织为

3/3↗,经、纬纱排列顺序均为2A4B2A,具体效果如图

2纹板图;织物经向紧度为57.7%、纬向紧度49.1%、
总紧度为78.5%;坯布平方米克重为115g/m2。

图2 织物纹板图

1.3 织物上机工艺参数

根据织物规格及参考类似涤纶纺真丝品种,经计

算得到主要上机参数:坯布幅宽161cm,上机筘幅165
cm,总经根数8316根;采用16页综织造,顺穿,反织

法,得到纹板图如图2所示,每筘穿入数3入/D、筘号

为180齿/10cm。
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2 主要生产技术与措施

2.1 工艺流程

工艺流程为:原丝检验→整经→单轴浆丝→并轴

→分经→穿经→织造→烘布→坯检、定等→入库。

2.2 整经工艺

整经采用日本丰田FW600型高速整经机,使用回

转式筒子架。由于经纱为8.25tex/72F涤纶低弹网

络丝,故整经时重点考虑片纱张力均匀,应按“片纱张

力、纱线排列、卷绕密度”三均匀的原则统筹设计上机

工艺。另外,筒丝上车前要检查毛丝、断丝等情况,避
免疵筒上架;另一方面控制好车间温湿度,湿度为75%
左右,温度为25℃左右,以减少静电积累,方便生产与

操作;再者应校准每根经丝张力,使其保持一致。整经

上机工艺主要参数设定为:配轴1386根/轴×6轴,整
经速度500m/min,出丝张力12g/根,卷取张力15
kN,罗拉加压0.05MPa[4]。

2.3 浆丝工艺

单轴浆丝采用津田驹 KSH-500浆丝机。由于经

丝为8.25tex/72F涤纶低弹网络丝,总经根数较多,
浆丝时应重点考虑经丝表面毛羽贴伏及增强丝束抱合

性,以改善其耐磨性能。故该产品上浆时选用聚丙烯

酸类浆料和部分醇解型的PVA为主的浆料配方,具体

为:100%水、3.5%聚丙烯酸酯、1.5%PVA205、0.15%
抗静电剂PK、0.25%JFC浸透剂。浆丝上机工艺设

定:浆槽浆液浓度为4.5%,上浆温度为50℃;浆丝速

度为250m/min;前后2烘房温度分别为135、140℃,

5只锡林温度分别135、135、130、125、120℃,出丝张

力20kg,卷取张力30kg,喂纱至浆槽部分及浆槽至锡

林部分的伸长率分别为-0.1%、1.5%,绞压2.5MPa,
浸压3.0MPa。主要的上浆质量指标控制在上浆率

5.0%左右、伸长率1.2%以内、回潮率2.5%左右[5]。

2.4 并轴工艺

采用丰田FB150并轴机进行并轴。其主要上机工

艺设定:并轴速度为100m/min;锥度为8%档;退绕张

力160kg、卷取张力为200kg;并轴数为6轴、织轴门

幅168cm。并轴过程中如出现断头数多、遇浆斑及静

电严重等不良情况时,须采取落轴处理,同时上轴前应

按先左后右确认经轴,织轴底部用牛皮纸包裹,以保证

织轴卷绕成形质量。

2.5 分经工艺

采用丰田TC型自动分绞机,将经纱按奇偶数顺

序分成上下两层,以利于穿经操作。可根据机器使用

说明书上的相关要求合理选取分经针号数、型号、速度

及误差率等,本产品分经速度为225根/min。

2.6 织造工艺

由于产品为涤纶仿真丝千鸟格织物,使用综页数

多,故需要选用津田驹ZW408多臂喷水织机进行织

造。根据产品特点与生产要求,严格按照有关操作规

程进行上机工艺调试,重点调好喷水引纬工艺,避免纬

缩等各类纬向疵点的产生。具体上机工艺参数设定

为:车速650r/min,上机张力3.5kg,综平时间345°,
左、右侧绞边开口时间分别为20°、280°,第一综框开口

量64mm、综框间距3mm,打纬动程95mm,喷射时

间95°,先行角15°、夹纱器开闭时间100°~240°,左、右
侧纬丝剪切时间分别为20°、0°[6]。

通过一系列技术措施,产品织造效率达90%、下机

一等品率为88%、入库一等品率高达98%。

3 结语

借鉴了传统千鸟格织物风格特点,采用异纤涤纶

低弹网络丝为经纬纱原料进行产品创新设计,成功开

发出具有良好应用价值的涤纶仿真丝千鸟格织物。下

机织物经碱缩量处理后再数码印花,可使最终产品穿

着舒适、高雅端庄,并能产生一种飘逸的美感,这为丰

富千鸟格织物品种提供了一种较好的思路,同时可以

为其他传统风格织物的创新设计提供借鉴。
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4 结语

将传统龙纹纹饰应用于现代羊毛针纺织品和印花

纺织品生产,满足了纺织品市场多元快速环保发展的

需求,尤其是数码喷射印花,不仅满足消费者个性化需

求,而且更直接迅捷地把设计师的设计理念、审美观

念、流行趋势充分表现和传达。喷射印花的色牢度好,
本文的羊毛印花织品干摩擦色牢度在3.5-4.0之间。
但要注意刚印花时色牢度很差,水洗即可轻易洗净色

彩,因此印花结束立即烘干(机器自带)。利用导带式

数码喷射印花,能够很好地解决在打印过程起皱及纬

斜问题。
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ApplicationoftheTraditionalDragonPatternsonModernTextileDesign
SHANGYa-li,XUYue-guo

(ChangzhouTextileGarmentInstitute,Changzhou213164,China)

  Abstract:Thevarioustypesofdragonpatternsonbronzes,porcelains,woodenstatues,brocadesandembroiderieswerestudied.

Thethemes,characteristicsandmetaphorsoftheancientdragontoteminChinaweresummarized.Themethodofextractionandre-

constructionwasusedtodigitallyscanandmaketemplatesoftheGanodermadragonpatternswithcurlyleavesontheancientChinese

porcelainsandthecircleddragonpatternsontheroyalcostumesofQingDynasty.Throughtheprocessesofdigitalknittingsoftware

platemaking,machineweaving,finishingordigitaldyeprintingdesign,spraywettingorscarping,printingandfinishing,thetextile

sampleswithdifferentunitpatternswerewovenorprinted.Byanalyzingthesamples,itcouldbeconcludedthatthedifferentthemes

ofancientdragonpatternsusingtheruleofformalbeautycouldbeappliedtomoderntextiledesigns,eitherbyitselforincombina-

tion,forthepurposeofachievingthecollisionandcombinationofancientcultureandmoderntechnology.

Keywords:dragonpattern;design;weave;printing
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DesignandProductionofPolyesterEmulationSilkSwallowGirdFabric
GUMei-hua1,CAIYong-dong2,*
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  Abstract:Theswallowgirdfabricwasakindofclassicproducts.Basedonthedesignideaoftraditionalswallowgirdfabricstyle,

throughadoptingdifferentlowdenierpolyesterweftelasticnetworksilk,polyesteremulationsilkswallowgirdfabricwasdeveloped.

Thematerialselection,fabricspecificationdesignandprocessparameterswereintroduced.Thekeyproductionprocessofwarping,

sizingandweavingwasanalyzed.Thefeasibleprocessparametersandtechnicalmeasureswereputforward.Afterthetest,thewea-

vingefficiencyofproductcouldreach90%,thefirstgradepercentagebeforeclothrepairingcouldreach88%,thefirstgraderatein

storagecouldreach98%,couldmeettheuserequirementsoflady'sdress,scarves,coatsandotherfabric.

Keywords:chemicalemulationsilkfabric;swallowgird;warping;sizing;waterjetweaving
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