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摘 要:分析了我国生丝抱合质量现状及考核方法存在的不足,探讨了产生低抱合的因素,提出了消除低抱合的方

法。
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  茧丝主要由丝素和丝胶组成,丝胶在一定的工艺

条件下具有膨润和凝固的性能,制丝生产就是利用丝

胶的这个性能将茧丝并合胶着成生丝。抱合就是组成

生丝的茧丝之间互相胶着的牢固程度[1]。胶着是否牢

固主要取决于丝胶的胶着能力和胶着的结构紧密程

度。随着我国劳动力成本的增加和制丝装备的进步,
业内在减少用工量提升生产效率方面取得了长足进

步,与此同时也出现了一些影响丝胶胶着能力和胶着

紧密程度的不利因素,整批生丝中出现部分超低抱合

丝条的风险大幅增大。超低抱合丝条在后工序加工中

极易磨毛磨裂严重影响成品质量[2],尽管所占比例并

不大,但危害极大。因此,有必要对超低抱合的产生原

因、解决方法等做一个系统的探讨研究,为提高我国生

丝抱合质量提供有效路径。

1 抱合现状

按照我国现行生丝标准检验,生丝抱合成绩并不

差,然而,高端用户对生丝抱合的要求却越来越高,这
与高速织机的织造速度越快对抱合质量要求更高有一

定关系,但更主要的是我国标准的抱合考核方法与用

户要求的关注点存在偏差,由此导致了制丝生产中采

取的提高抱合质量的措施针对性不强,成效当然就大

打折扣了。

1.1 现行标准抱合考核方法

我国现行生丝标准所用的抱合检验方法是一种传

统的检验方法,其原理是模拟丝织生产中钢筘对经线

的反复摩擦。这种方法与丝条实际承受的摩擦是一致

的,方法本身没有问题,存在的问题是检验效率太低,
而且是破坏性试验,所以不具备大范围取样检验的条

件,这对偶发性的低抱合就显得无能为力了。另外,我
国标准以平均抱合次数作为分级考核指标也欠合理,
即使在检验中发现个别低抱合,对平均抱合的影响也

十分有限,直接导致了制丝生产中对用户高度关注的

低抱合问题没有得到足够关注。在丝织生产中丝条是

单独承受各种摩擦的,高抱合丝条并不能帮助低抱合

丝条承受摩擦,因此,平均抱合不能真实反映生丝的抱

合质量。事实上只要丝批中没有经受不住加工摩擦的

低抱合丝条,对用户而言,丝批的抱合质量就是过关

的,即使平均抱合低一点也无关紧要。相反,如果丝批

中存在经受不住加工摩擦的低抱合丝条,对用户而言,
丝批的抱合质量就有问题,哪怕平均抱合次数很高,也
是无济于事的。因此生产和检验中对抱合控制的重点

应当从平均抱合转向低抱合。

1.2 抱合差的表现方式

生丝抱合差的表现方式可分为2种,一种是整批

生丝抱合普遍差,这通常是丝胶的胶着性能出了问题;
第二种是部分丝条抱合差,产生原因相对比较复杂,但
归根到底是在制丝生产中对影响抱合的一些细节管理

没能做好造成的。仅从数量上看,第一种危害大,但实

际上第二种危害更大。因为第一种抱合差在检验中能

够发现,用户可将其用于对抱合要求不高的纬线使用,
而第二种差抱合在实际检验中难以发现,用户容易将

其用于对抱合要求高的经线使用。目前高端用户反映

强烈的就是第二种低抱合,目前的抱合检验方法对第

二种低抱合无能为力,因此只能在生产上采取措施消

除产生低抱合的各种因素。

2 产生低抱合的因素

抱合的实质就是组成生丝的茧丝之间互相胶着的

能力。茧丝之间胶着力越强,茧丝越难从生丝上分裂,
生丝承受外界摩擦的能力也越强,所以说影响茧丝之

·71·     2017年第10期             研究开发




间胶着能力的因素也就是影响生丝抱合的因素,分析

当前自动缫丝机与原立缫机生产工艺的区别,产生超

低抱合的主要原因有以下几个方面。

2.1 控制丝胶溶失过度

现行生丝标准的公量是公定回潮率下的重量,只
考虑了水分对生丝重量的影响,对组成生丝的成分没

有限制,丝素与丝胶同等对待。因此,制丝生产中丝胶

溶失就等同于生丝丢失,严格控制丝胶溶失也就顺理

成章了。要保障生丝的抱合丝胶必须适度膨润,然而

实际生产中很难做到丝胶只膨润不溶解,往往是为了

减少丝胶溶失导致丝胶膨润不足,丝胶膨润不足必然

影响丝胶的胶着能力,而丝胶的胶着能力是生丝抱合

的基础。

2.2 不煮茧工艺

不煮茧直接缫丝省去了煮茧工序,可以节省劳力、
降低能耗,还能减少丝胶溶失,可以降低生产成本,目
前不煮茧缫丝比例还不少,尤其是鲜茧缫丝绝大部分

不煮茧。煮茧是有效调节茧层丝胶膨润程度的关键工

序,省去煮茧工序后对茧层丝胶的调控能力大幅弱化,
茧层丝胶膨润程度不一致问题突出,当遇上组成生丝

的几根茧丝普遍丝胶膨润不足时,必然出现因丝胶胶

着能力不足茧丝之间不能有效胶着的现象,超低抱合

丝条也就出现了。这就是不煮茧生丝在日常检验中易

发现超低抱合的原因。

2.3 过夜鞘丝的处理

过夜鞘丝就是经过一个晚上自然干燥的鞘丝。鞘

丝的大部分没有经过丝鞘的完全作用,丝条的结构不

够紧密,如果第二天不将其去除直接进行缫丝,尽管仍

然通过了剩余部分的丝鞘,但由于丝胶已凝固,丝鞘的

作用已无法改变其胶着状态,此段丝条的抱合是很差

的。特别是瓷眼到绪下茧的茧丝呈完全分散的状态,
完全没有抱合,也就是说抱合为“0”次。

2.4 过夜煮熟茧的处理

过夜煮熟茧是头天已煮熟放到第二天再缫丝的茧

子,分为在绪头上未缫完的绪头茧和其他缫剩茧两种,
实验结果表明,过夜煮熟茧处理不当将严重影响抱合

质量。立缫生产中,由于每个车台都有一套索理绪装

置,可以有针对性地灵活处理过夜煮熟茧,以恢复丝胶

的黏性,从而确保抱合良好。自动缫生产中,由于索理

绪集中在车头,无法针对性地处理过夜煮熟茧,由此产

生了过夜煮熟茧丝胶没有充分恢复黏性就缫丝的问

题,极易对生丝抱合产生不利影响,这也是自动缫生丝

在日常检验中易于出现超低抱合问题的原因。

2.5 慢速缫丝问题

目前的自动缫丝机具有慢速运转的功能,以方便

生产中准备工作有序进行,但是,在使用慢速运转功能

时,由于缫丝速度过慢,缫丝张力太小,丝鞘的作用大

打折扣,对抱合必然产生不利影响。

2.6 丝鞘长度过短问题

自动缫丝速度快,缫丝张力比较大,丝鞘的作用比

较强,在丝胶膨润适度时丝鞘长度稍短对抱合影响不

大,但当组成生丝的茧丝丝胶膨润不足时,丝鞘作用的

强弱对抱合有显著影响。因此不能因为自动缫丝鞘作

用强而放松对丝鞘长度的管理,原因很简单,因为实际

生产中产生的超低抱合往往是多因素共同作用的结

果。因此实际生产中对丝鞘长度的下限是应当严格控

制的。

3 消除低抱合的方法

当前自动缫生丝可能产生超低抱合的主要原因可

归纳为两类。一类是丝胶的胶着性能。组成生丝的茧

丝是靠丝胶胶着粘合在一起的,丝胶的胶着能力越强,
则茧丝之间胶着越结实,所以说丝胶的胶着性能是生

丝抱合的基础。第二类是组成生丝的茧丝互相胶着的

结构紧密程度。茧丝之间胶着越紧密,则茧丝之间的

空隙越少,胶着程度也越强。

3.1 确保绪头茧丝胶胶着能力

丝胶胶着性能的优劣直接决定了组成生丝的茧丝

之间互相胶着的强弱。制丝生产中能够调控的是丝胶

的膨润程度,缫丝时绪头茧丝胶适度膨润是确保生丝

胶着性能良好的基础。因此,制丝生产中必须高度关

注缫丝时茧层丝胶的膨润度管理,做到绪头茧茧层丝

胶膨润适度。一方面要做好缫丝前蚕茧的前处理工艺

管理,确保茧层丝胶适度膨润。特别要注意茧层丝胶

膨润均匀一致性方面的管理,采用不煮茧缫丝工艺尤

其需要高度重视,优化工艺提升茧层丝胶膨润的均匀

一致性。另一方面,要做好煮熟茧的保护处理工作,决
定生丝抱合优劣的关键是茧丝并合成生丝时的丝胶胶

着能力,因此应当尽力避免煮熟茧存放过久等因素影

响丝胶胶着能力。对于因为晚上不能连续生产导致的

过夜煮熟茧、过夜鞘丝等应当做好相应的处理。
充分认识过夜鞘丝的危害,严格彻底去除过夜鞘

丝。去除过夜鞘丝对于丝厂而言,无非就是早上开班

时稍微花点时间的事情,是很容易做到的,去除的丝条
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极少,几乎可忽略。但对于用户而言,要从丝批中清除

这些低抱合丝条,简直就像大海捞针,难度可想而知。
过夜绪头茧存放了一个晚上其丝胶胶着能力显著

降低,原立缫用高温水彻底浇白绪头茧的方法不适用

于自动缫,不做处理直接缫丝虽然方便但抱合极其低

劣。实验结果表明换一半新茧就可显著提高丝条抱合

质量,生产普通生丝可采用换取一半新茧的方法,如果

生产高档生丝最好是全部换成新茧。其他缫剩茧只要

采取分多次少量加入车头,避免一次性大量加入即可。

3.2 确保丝条结构紧密度

丝条结构紧密度与抱合关系密切[3],丝条结构松

散,茧丝之间空隙大有效胶着面积小,丝条承受摩擦的

能力肯定好不了。制丝生产中能够显著改善丝条结构

紧密度和圆整度的装置是丝鞘,实验结果表明,如果没

有丝鞘的作用丝条结构呈明显松散扁平状态,抱合极

差。而丝鞘作用的强弱对抱合的影响效果则与丝胶胶

着性能有关,丝胶胶着性能越差,丝鞘作用强弱对抱合

影响越大。也就是说,当丝胶胶着性能不够理想时,增
强丝鞘作用能显著改善丝条结构紧密度提高抱合质

量。因此,制丝生产中应高度重视丝鞘的管理,千万不

要因为平均抱合没有问题而疏忽丝鞘作用的管理力

度。
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智能服装让生活更有趣

  衣服是人们生活中最常见的装备,如今的衣服已

经不仅仅追求样式质感,还追求高科技。
近日,英国设计师瑞安·亚辛发明了一款可与孩

子一起“长大”的童装。这种衣服使用一种特殊的褶皱

面料,可以根据孩子的身高体型拉长拉宽,这对于正在

快速成长的孩子的家长们来说,无疑是一件省钱省力

省心的好事。这种面料不仅防水,而且坚韧,适宜于机

洗,更重要的是它可以回收利用。使用这种面料制作

的童装适合3个月至3岁大的孩子。这款智能童装不

仅能帮助父母省钱,而且还能降低童装生产成本、减少

环境污染。
不仅童装可以这么智能,成年人的衬衫也可以科

技感十足。最近,美国麻省理工学院的研究人员发明

了一种新型衬衫,这款衬衫有一项特别强大的功能:当

你出汗时它会自动通风。这项功能让人们可以时刻保

持清爽的风度。监测数据显示,穿着衬衫的志愿者在

跑步和骑自行车5分钟后,衬衫内的通风口开始打开,

让汗水蒸发并降低穿衣者的体温。所以,这款衬衫真

的是健身爱好者的福利,既不用担心出汗的窘迫,还能

降低体温,穿着它健身,简直就是一种享受。
高科技为服装打开了一扇新世界的大门,这里只

有你想不到的没有设计师做不到的。不久前,荷兰一

个设计团队花了10个月时间,设计出一款可以随时变

透明的智能服装。这款智能服装采用了皮革和透明的

智能箔片,通过LED发出的光达到遮掩效果,能根据

接收到的电子信号变得透明。衣服会连接到可以检测

心率的传感器,当人的情绪发生变化的时候,衣服的颜

色也会随之而改变。它的内衬结合智慧线圈,每当用

户紧张、心跳加速、情绪高涨时,线圈接收到心跳和呼

吸频率,LED灯就会关闭,继而衣服瞬间变透明。穿

上这件衣服,你的心情如何旁人一看便知。
如今,越来越多的智能服装涌入人们的视线。换

季不知道买什么? 不如选一件智能服装,享受高科技

带来的贴心和舒适。 (来源:人民网)
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